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KWESTIONARIUSZ  zgłoszenia DETALU  - zapytanie ofertowe 

        Data: 
 

1. Nazwa Firmy:                                                                                                                      
 

  
2. Adres i dane kontaktowe:   

 

 

 

3. Rodzaj materiału, z którego wykonano detal (zaznacz krzyżykiem): 

 Stal węglowa     

 Mosiądz          

 Miedź               

 Brąz                  

Uwaga: standardowe wymiary detalu nie mogą przekraczać: 350x750x1200 mm.  
W przypadku innych wymiarów prosimy o kontakt telefoniczny. 
 

 ZnAl                              

Uwaga: standardowe wymiary detalu nie mogą przekraczać: 240x430x650 mm. 
W przypadku innych wymiarów prosimy o kontakt telefoniczny. 
 

Nie znam rodzaju materiału               Prosimy o kontakt telefoniczny. 

 

4. Rodzaj powłoki dekoracyjnej do wyboru (zaznaczyć krzyżykiem):  

 nikiel jasny błyszczący (Ni)        

 nikiel-chrom (Ni/Cr) 

Uwaga: standardowe wymiary detalu nie mogą przekraczać: 350x750x1200 mm. 
W przypadku innych wymiarów prosimy o kontakt telefoniczny. 
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 nikiel czarny (NiS)  

 miedź (Cu)  

Uwaga: standardowe wymiary detalu nie mogą przekraczać: 240x430x650 mm. 
W przypadku innych wymiarów prosimy o kontakt telefoniczny. 

 

5. Dołącz  rysunek techniczny lub zdjęcie: 

 z wymiarami  i/lub podaniem  powierzchni                   dm2 

 z nazwą  i/lub kodem detalu 

 zaznacz na rysunku lub zdjęciu powierzchnie ważne po procesie 
pokrywania – ze względu na wygląd powłoki (o ile to istotne) 

 

6. Usługi dodatkowe przed położeniem powłoki galwanicznej 
(zaznacz krzyżykiem):  

 Usuwanie starej powłoki                                           

 Szlifowanie/polerowanie  

a) wszystkich powierzchni 

b) niektórych powierzchni  
(zaznaczyć je na rysunku technicznym/zdjęciu)  

 Zaślepianie otworów  
(zaznaczyć je na rysunku technicznym/zdjęciu)  

 

 Zabezpieczanie gwintów przed pokryciem 
(zaznaczyć je na rysunku technicznym/zdjęciu)  

 Znakowanie (np. logo, symbol)  

 

7. Usługi dodatkowe po położeniu powłoki galwanicznej  
(zaznacz krzyżykiem):  

 Szczotkowanie  

a) Wszystkich powierzchni 

b) Niektórych powierzchni  
(zaznaczyć je na rysunku technicznym/zdjęciu) 

 Grawerowanie laserowe (np. logo)  

 

8. Wskazanie punktu kontaktu prądowego (miejsce zaczepienia detalu*), 
zaznaczyć na rysunku technicznym/zdjęciu, jeśli jest to istotne. 

 
*Uwaga: w miejscu zaczepienia detalu mogą być surowe punkty 
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9. Stan powierzchni dostarczonych detali ma bezpośrednie przełożenie na 
wygląd powierzchni po pokryciu galwanicznym. Stąd WYMOGI dla  detali 
dostarczanych do produkcji galwanicznej: 

 

 detale powinny być zabezpieczone przed możliwością uszkodzeń 
powierzchni w transporcie 
 

 powinny być zabezpieczone  przed korozją, w szczególności detale 
stalowe (najlepiej nierozrobioną emulsją  przeznaczoną do wykonania 
cieczy chłodzącej). Inne sposoby zabezpieczanie detali przed korozją 
należy uzgodnić z usługodawcą. Zabezpieczanie olejem maszynowym jest 
niedopuszczalne 

 

 detale powinny być czyste czyli pozbawione wiórów oraz pozbawione 
pasty polerskiej (również wewnątrz detalu). 
 

 
Uwaga: dokładne dane dotyczące wymogów surowych detali do pokrycia 
galwanicznego znajdują TUTAJ. 
 
 
10. Uwagi Klienta: 

 


