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CALWANIKA OD 1857

WARUNKI TECHNICZNEGO ODBIORU

Wymagania dotyczace powierzchni surowych detali przeznaczonych do
pokryé galwanicznych.

Powierzchnia detali powinna by¢:

- czysta o barwie metalicznej, jednolitej, wolna od korozji miedzykrystalicznej,
tuskowej, wzerowej i plam oleju po ttoczeniu,

- pozbawiona zanieczyszczeh w postaci widéréw i emulsji (po obrébce
mechanicznej),

- pozbawiona zanieczyszczenh w postaci zaschnietej pasty polerskiej
(szczegodlnie wewnagtrz detali),

- pozbawiona zendry i zgorzeli — dotyczy potgczen lutowanych lub spawanych,
- jednorodnie wypolerowana (wyklarowana).

Dopuszcza sie na powierzchni detali:

- pojedyncze rysy i naktucia,

- zatarcia.

- Sladowe ilosci pasty polerskiej (pyt po pascie polerskiej)

- niejednorodne wypolerowanie powierzchni, pod warunkiem akceptaciji
powyzszego przez zleceniodawce.

Wady powierzchniowe wyszczegdlnione powyzej mogg byé akceptowane przez
Zleceniobiorce pod warunkiem, ze zleceniodawca bedzie dopuszczat
wystepowanie tych wad po pokryciu galwanicznym.

Ze wzgledu na specyfike powtoki galwanicznej, powyzsze

dopuszczenia mogg byé stosowane jedynie na drodze wspdlnych ustalen.

Sporzgdzit: Technolog
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