
 
 

Firma Kulik M. Kempa Sp. J. 
ul. Wrocławska 9 
55-100 Trzebnica 
www.kulik.com.pl 
 

DZIAŁ GALWANIKI 
Biuro Obsługi Klienta 
ul. Wrocławska 9 
55-100 Trzebnica 
tel. +48 71 387 40 00 
fax +48 71 387 40 08 
galwanika@kulik.com.pl 
 

RACHUNKI BANKOWE 
PLN 02 2490 0005 0000 4530 1422 2671 
EUR 55 2490 0005 0000 4600 2906 8687 
SWIFT: ALBPPLPW 

REGON 008479373 
NIP PL 9150000963 
KRS 0000006569 

 

      Sporządzono, 1998.01.01 

      Aktualizacja, 2020.01.01 

 

 
 
 

WARUNKI TECHNICZNEGO ODBIORU  
 
Wymagania dotyczące powierzchni surowych detali przeznaczonych do 
pokryć galwanicznych. 
 
Powierzchnia detali powinna być: 
- czysta o barwie metalicznej, jednolitej, wolna od korozji międzykrystalicznej, 
łuskowej, wżerowej i plam oleju po tłoczeniu,  
- pozbawiona zanieczyszczeń w postaci wiórów i emulsji (po obróbce 
mechanicznej), 
- pozbawiona zanieczyszczeń w postaci zaschniętej pasty polerskiej 
(szczególnie wewnątrz detali), 
- pozbawiona zendry i zgorzeli – dotyczy połączeń lutowanych lub spawanych, 
- jednorodnie wypolerowana (wyklarowana). 

  
Dopuszcza się na powierzchni detali: 
- pojedyncze rysy i nakłucia, 
- zatarcia. 
- śladowe ilości pasty polerskiej (pył po paście polerskiej) 
- niejednorodne wypolerowanie powierzchni, pod warunkiem akceptacji 
powyższego przez zleceniodawcę. 

 
Wady powierzchniowe wyszczególnione powyżej mogą być akceptowane przez 
zleceniobiorcę pod warunkiem, że zleceniodawca będzie dopuszczał 
występowanie tych wad po pokryciu galwanicznym. 
Ze względu na specyfikę powłoki galwanicznej, powyższe 
dopuszczenia mogą być stosowane jedynie na drodze wspólnych ustaleń. 
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